25 Flachrundzangen mit Schneide, Rradiozangen
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DIN ISO 5745

P geeignet fiir Greif- und
Schneidarbeiten in der
Feinmechanik

P spitze, flach-runde Backen

» Greifflachen gezahnt

P mit Schneiden fiir mittelharten
und harten Draht

P Schneiden zusatzlich induktiv
gehértet, Schneidenharte
ca. 61 HRC

P Spezial-Werkzeugstahl in
Sondergiite, in Ol gehartet
und angelassen
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Form 2: 40° gewinkelte Backen
Bestell-Nr. | EAN- | Form | Kopf |Griffe |Schneidwerte |Abmessungen iy
Linge Code D 4 3 W3 T W4 T2
mm  4003773- mm mm mm mm mm mm mm g
2501 125 015932 poliert mit Kunststoff iberzogen 2,2 1,6 270 130 70 25 18 70
140 013082 0 2,5 1,6 420 150 80 25 20 90
160 013099 2,5 1.6 500 165 95 30 25 115
2502 140 023159 poliert mit zweifarbigen 2,5 1.6 420 150 80 25 20 110
160 023166 1 Mehrkomponenten-Griffhiillen 2,5 1,6 50,0 165 95 30 25 145
2503125 015956 verchromt mit Kunststoff liberzogen 2,2 1.6 270 130 70 25 18 70
140 015963 'r": 2,5 1,6 420 150 80 25 20 90
160 014492 ' 2,5 1.6 500 165 95 30 25 115
2505140 035015 ) verchromt mit zweifarbigen 2,5 1,6 420 150 80 25 20 10
160 022817 Mehrkomponenten-Griffhiillen 2,5 1.6 50,0 165 95 3,0 25 145
2506 160 033806 verchromt isoliert mit zweifarbigen 2,5 1.6 500 165 95 30 25 150
Mehrkomponenten-Griffhiillen,
A 1000V VDE-gepriift
2521160 015994 2 poliert mit Kunststoff liberzogen 2,5 1,6 50,0 165 95 30 25 115
2525160 016007 .-, verchromt mit zweifarbigen 2,5 1.6 50,0 165 95 3,0 25 145
" Mehrkomponenten-Griffhiillen
i
2526160 052111 " verchromt isoliert mit zweifarbigen 2,5 1.6 500 165 95 30 25 150
Mehrkomponenten-Griffhillen,
A 1000V VDE-gepriift
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